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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unteriagen entnommen 

Losch- und Reinigungsvornchtung fur Zylinder, insbesondere Druckform- und Gumnnituchzylinder einer 
Drucknnaschine 

Urn bei einer Losch- und Reinigungsvorrichtung fur zy- 
lindrische Oberflachen, insbesondere von Druckform- 
und Gummituchzylindern einer Drucknnaschine, mit Hilfe 
eines mit Reinigungstuchtransportmitteln bewegbaren 
Reinigungstuches, wobei die Reinigungstuchtransport- 
mittel eine Frischtuchrolle (1), ein AnpreBelement (4), das 
das Retnigungstuch (6) gegen die zylindrische Oberflache 
(5) druckt und eine Schmutztuchrolle (2)zur Annahme des 
verbrauchten Reinigungstuches (6) umfassen und mit ei- 
ner Positioniereinheit zur Betriebsstellung und einem An- 
trieb zusammenwi rken, eine Erleichterung des Reini- 
gungstuches und eine zeitliche Verkurzung dieses Wech- 
sels zu erreichen und auf^erdem diese Losch- und Reini- 
gungseinrichtung universell einsetzbar zu machen, ist 
vorgesehen, daf^ die Reinigungstuchtransportmittel (1, 2, 
4) mitsamt dem Reinigungstuch (6) in einer unabhangi- 
gen Kassette (10) konfektioniert und in dieser Form aus- 
tauschbar sind und die Positioniereinheit (20) in Form ei- 
nes Laufwerks mit Antrieb fur die Kassette (10) als Modul 
fast in der Druckmaschine angeordnet ist. 
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Bcschrcibung 

Die Hrfindung betriffi cine gauungsgcniaRc Losch- und ~ 
Reinigungsvorrichlung nach dcni OberbcgrilT dcs An- 
spruchs 1, auch Loschsiation gcnanni, zuni Reinigcn von 5 
zylindrischen Obcrflachen, insbesondcrc von Drucklbrm- 
und GuminiiLichzylindem inncrhalb und auBcrhalb von 
Dmckiiiaschinen mil Hilfc cines niittels Reinigungsiuch- 
iransporiniiuel fiihrbaren Rcinigungstuches. 

Auf deni Gcbiet dcr Drucklechnik werdcn zur Reinigung lo 
zylindriscber Oberflachcn bekanntlich haufig Vorrichiunccn 
eingescizu bci denen ein Tuch an der Oberflachc eines roTie- 
rendcn zylindrischen Gegcnstandcs vorbcigcfiihri wird und 
dieses mil Rcinigungsniiiiel gel rankle 'Juch die angelosten 
und gelosien SlolTe von der Druckfomi aufninimi "und ab- 15 
iransporiicri. Das Tuch wird von einer Frischluchroiie abge- 
wickeh und nach Verwendung auf eincr Schmuiziuchrollc 
aufgewickeh. 

Bin ReinigungssysleiTi fiir Druckformen isl beispieis- 
weise aus der Druckschrift DE44 42 412A1 bekannt, die 20 
ein Verfahren und cine Vorrichrung zur Sleuerung des 
Waschbetriebes bei einer Druckmaschine offenbart. Die in 
Jener Druckschrift zu losende Aufgabe beruhl auf der Er- 
kenninis, daB die Steuerung des Vorschubs fiir das Reini- 
gungstuch genauer, zuverlassiger und vielseitiger gestaliet 25 
werdcn muB. Diese Aufgabe wird in jener Druckschrift. im 
weseniHchen dadurch gelosi, daB der Reinigungstuchtrans- 
pon uber einen Sensor von einem getakieien Zahnrad Weg- 
proponionale Impulse erhall, die zur Steuerung der An- 
triebsjnotoren fur die Transportniittel des Reinigungsluches 30 
verwendel werden, damil die jeweiligen Transporlwege des 
Rcinigungstuches konstant gehalten werden konnen. 

Um definierte Transporlwege zu erzielen, wird der Trans- 
portweg des Reinigungsluchs in Vorwarts- und Riickwarts- 
richiung durch cine Abfuhleinrichlung mil einem auf dem 35 
Reinigungsiuch abrollenden Gummirad erfafit. Ein aus- 
wechselbarer sogenannter Wascheinschub weist cine Ab- 
fuhleinrichtung in Fonn einer Taktwelle, auf der das Reini- 
gungsiuch abrolh, und einen an der Druckmaschine befe- 
siigien Sensor auf, der ein mil der Taktwelle verbundenes 40 
gezahntes Takirad ablastet, wobei auBerdem die Dicke des 
Sauberiuchwickel von einer fedemd angedriJckten Fahne 
abgetasiet wird, die mechanisch mil einem zweiten maschi- 
nenseitigen Sensor zusammenwirkt. 

Bei eingeselztem Wascheinschub konnen die Trommein 45 
von einem einzigen Motor angeirieben werden, der an der 
Druckmaschine angeordnet isl und der je nach seiner Dreh- 
richlung eniweder die eine oder die andere Trommel dreht, 
wie es aus der EP 0 520 521 A 1 an sich bekannt ist, 

Ein eint^ch zu biJdendes MaB fur die Transportgeschwin- 50 
digkeit des Reinigungsluchs isl die Frequenz von Signalcn, 
die von rcgclmaBigen Markierungen gewonnen werden, die 
an dcr Abfuhleinrichlung gebildel sind. 

Die vorgenannie bekannie Anordnung verlangi einen se- 
paraicn Sicuermechanisinus, der einen materiellen Aufwand 55 
und Wariungsaufwand erfbrdert. 

In der EP 0 693 371 Bl isl ein Formzylindcr bcschrieben, 
der eine anodisierte oder eine gebiirstete nahllose Alumi- 
nium- Oder Ghrom-ObcrDache aufweist, Er wird nach dem 
Thcrnioiranster-Verl'ahrcn bcbilderl. Am Umfang isl eine 60 
Vorrichiung vorgeschen, die dazu dieni, das Druckbild nach 
Becndigung des Druckprozesses zu entfernen. 

Nach Becndigung des Druckprozesses laBi sich eine der- 
ariigc direki bebildcrie Druckl^bmi, die aus Malcrialien, wie 
z, Bsp. eincr Kerainik, einem Glas oder einem Meiall be- 65 
sieht Oder wenigslcns eine obcrflachliche Schicht aus einem 
dicser Maierialien hat, auf die don beschriebcnc Weise in- 
ncrhalb der Druckmaschine loschcn. Diese Losch- und Hy- 


drophihercinrichiung isi im Druckvvcrk fesi insialliert und 
am Umlang des Formzylindcrs mil eincr dircki bebildcrbu- 
ren Druckform angeordnet. Sic vvcisi cine Rciniiiumi'ivor- 
nchiung aut, die an die Druckform ansiellbar und vvicdcr 
von ihr abslellbar isl. Die Reinigungsvorrichlung aibciiei 
mmcls ernes Reinigungsluches oder Reiniguncisviicses, das 
von einer Zufuhrwalze uber eine AndruckwaFze ceocn die 
Drucklorni geprcBt wird und anschlicBend auf cine Aufwik- 
kelwalze aufgewickeh wird. Die Andruckwalzc ist ebcnfalls 
drehbar beispiclswcise in einem Schwimikopf oelac;eri 
Wenn aus Dusen, die in Drehrichtung des Fomlzvlindcrs^'or 
der Reinigungsvorrichlung liegcn, eine Reinigunosllussio- 
kcii Oder ein sonsiiges N4iiici, das eniweder /TunrLoschen 
dcs aul dcr Druckfonii aufgcbrachien Druckbildes und zum 
Fnilernen von Druckl^rbresten oder zum Hvdrophiliercn 
d. h. zum Kondilionieren der Oberflachc der Druckfonii 
dieni, auf die Druckfonii autgebrachi wird, kann dieses Mii- 
lel zusammen mil dem von ihm abgelosien Schmuiz von 
dem Reinigungsiuch aul^cnommen werden, wenn dcr An- 
druckzylinder die Andruckwalzc gegen die Druckibnii 
driicki und das Reinigungsiuch an der Drucklbrm vorbeibe- 
wegt wird. Die Diisen sind vorzugsweise winkelversiellbar 
und spriihen die Medien eniweder unmiiielbar auf die 
Druckfomi oder auf das Reinigungsiuch. Die Andruckwalzc 
isl vorzugsweise gummibeschichlel. Das Reinigungsiuch 
wird eniweder portionsweise oder koniinuicrlich von dcr 
Zufuhrwalze auf die Aufwickelwalze aufgewickeh. Vor- 
zugsweise ist auch der Druck, mil dem das Relni£^un^sluch 
gegen die Druckfonn gedriicki wird, variabel einslellbar. 

Die EP 0 611 652 Bl dagegen zeigi eine Reinigungsvor- 
richlung zur Reinigung der Oberflachc des Gummiluches ei- 
nes Gummiiuchzylinders. Sie umfaBl ebenl^lls im wesentli- 
chen eine Frischiuchwaize und eine Schmulztuchwalze zur 
Aufnahme eines Rcinigungstuches, welches mit Waschflus- 
sigkeil gelrankl wird und von der Frischiuchwaize zur 
Schmutzluchwaize abgezogen wird. Das Reinigungsiuch isi 
dabei durch Andriickmitiel inimer unter Zugspannuns ae- 
halien. 

Die Reinigungsvorrichlung ist dort als Einschubsystem 
ausgebildei und ist im Einbauzustand dem als Gumm'ituch- 
zylinder ausgefuhrlen zylindrischen Korper zugeordnel. 
Uber eine Ansiellvorrichtung wird die Reinigungsvorrich- 
lung mil dem Gummiiuchzylinder in oder auBer Koniaki ge- 
brachl. Eine Waschflussigkeitszufuhr ist maschinenfest der 
Reinigungsvorrichlung zugeordnel. In zwei parallel zuein- 
ander angeordnelen Seilenieilen sind die Frischiuchwaize, 
die Waschwalze und die Schmulztuchwalze drehbar gela- 
gen. Die Waschwalze weist eine Welle auf, die eine elasti- 
sche Beschichiung hai und diem als Andriickelemenl um 
das Reinigungsiuch an den zylindrischen Korper anzupres- 
sen und gleichzeiiig das Reinigungsiuch zu fuhren. Die Sei- 
tenleile des Einschubsysiems sind uber eine Traverse unier- 
einander verbunden. Das Reinigungsiuch isl von der Frisch- 
iuchwaize in einem moglichsl groBen Umschlingungswin- 
kel uber die Waschwalze in Zugrichlung der Schmulztuch- 
walze gefuhri. Das Reinigungsiuch wird iiber eine Wasch- 
fliissigkeil beneizr. Auf die Schmulzluchwalze wird iibcr 
Welle und Zahnrad ein Antricb eingeleiiei. Die Schmulz- 
tuchwalze wird laklweise beirieben und ziehl von der 
Frischiuchwaize das Reinigungsiuch uber die Waschwalze, 
welche das Reinigungsiuch mil dem zu rcinigenden zylin- 
drischen Korper in Koniakl bringi, in Zugrichlung ab'und 
nimmi das Reinigungsiuch auf einer Welle auf. 

Das von dcr Vorralsrolle auf einer Saubenuchspindel ab- 
laufende Reinigungsiuch ist auBen um das Andruckelcmcnl 
hcrumgcfuhrl, welches linear bowegiich angeordnel isl und 
aus cincm clasiischen Material bestchi. 

Beim Wcchsel des Reinigungiuchcs muB bisher das vor- 
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dcrc lincic dor Tiichbahn von Hand durch die Waschvorrich- 
iiing gczogen und ubcr die Unilcnkungen aufk*n uni das An- 
druckclciucni heriim zuiu SchniulztuchwickcI gcfuhrl und 
an dicscr fesigclegt wcrden. 

Aufgabc dor vorliegcnden Erfindung isi, cine Erleichie- 
riing dcs RoinigungsiLichwcchscls und cine zcilliche Vcrkur- 
zung dieses Wcchscls zu erreiclien und auBcrdcni cine 
I.osch- und Reinigungsvorrichtung so auszugesiallen, daB 
dicsc universell einselzbar isi. 

Zur LosLing diescr Aulgabe wird erfindungsgeniaB cine 
Ausbildung einer Losch- und Reinigungsvorrichtung fur 
Zylindcr nach deni OberbegrilT des Paienianspruchs 1 mil 
den Merkinalcn dcs Kennzeichens des Paienianspruchs 1 
vorgeschlagen. 

Dadurch, daB alle Reinigungstuchlransportniiticl iiiitsanii 
dcni Rcinigungsiuch in ciner unabhangigen Kassetic kon- 
fckiionicri sind und cine niodulare Posilioniereinheir fesl in 
dor Druckuiaschine angeordnel werden kann, ist eine uni- 
verse lie Verwendung der Kassetle in der Druckniaschine fCir 
jeden beiiebigen Zylinder nioglich, wobei lediglich eine Po- 
silioniereinheii angeordnel werden muB, Ein besonderer 
Vorteil gegenuber deni eingangs zum Stand der Technik be- 
schriebenen Einschubsysiem ist auch darin zu sehen, daB die 
Reinigungsvorrichtung eben nichi niehr koniplelt ausge- 
lauschi werden inuB, sondern nur noch die unabhangige 
Kasseue aus der Posilioniereinheii genoninien werden niuB, 
was den Wechsel nichi nur zeitlich sehr vereinfachl. 

Die Vorrichlung zum Loschen und Reinigen zylindrischer 
Oberflachen umfaBl eine FrischluchroUe, eine Schniutziuch- 
rolle zur Annahme des verbrauchten Reinigungstuches, so- 
wie ein AnpreBelenient, insbesondere eine AnprcBwalze, 
die das Tuch gegen eine zylindrische Oberflache driickl. In 
besonders vorteilhafter Weise sind auf dcin Weg zwischen 
FrischluchroUe und AnpreBwalze eine Transport vorrichlung 
und auf dein Weg von der AnpreBwalze zur Schniutzluch- 
rolle eine gleichgestaUete Iransporlvomchiung angeordnel, 
wobei diese Transport vorrichlungen txansporlbandahnliche 
Vorrichiungen 3' und 3" umfassen, zwischen denen das Rci- 
nigungsiuch lauft, wobei einerseits die Vorrichlungen 3" mil 
niechanischen Miliein ausgestaltet sind, die eine Mitnahme 
des Reinigungstuches gewahrleisten und wobei andererseits 
die Vorrichlungen 3' iiber Antriebsvorrichlungen synchron 
gesieueri werden. Die Elenienle 1 bis 4 und 6 sind wiederum 
in einer Kasseue angeordnel. Es wird daniii eine Kasselle 
bereitgestelll, die in einfacher Weise den Gleichlauf des Rei- 
nigungstuches sicherslelll und somit die gesamte Reini- 
gungs- und Loscheinrichtung weniger storanfallig und war- 
lungsarnier isi. 

Durch die vorteilhafte Anordnung aktiver Transporlvor- 
richiungen fiir das Reinigungstuch sowohl ini Bereich von 
FrischluchroUe und AnpreBwalze als auch zwischen An- 
preBwalze und Schniulziuchrolle wird zu jedem Zeiipunkl- 
ein gleicher Vorschub und eine gleichniaBige Spannung des 
Tuches zwischen den drei Walzen gewahrleislei, so daB bei- 
spielswcise eine UngleichmaBigkeil ini Transpon aufgrund 
der Abnahnie der Rollendicke auf der FrischluchroUe koin- 
pensierl wird. 

AuBerdcni kann in einfacher Weise die Richiung des Tu- 
ches ohnc Schwierigkeiien uingekehri werden. Frischluch- 
roUe und Schmutziuchrollc brauchen soinii z. Bsp. nur uber 
Libhche Miinehnierantriebe mil Schlupf, die das Tuch auf- 
bzw. abwickein und fiir eine ausreichende Spannung zwi- 
schen den crfindungsgeiiiaBen Transporlvorrichlungen 3' 
und 3" un<i den jeweiligen Walzen sorgen. betriebcn zu wer- 
den. 

Die akiive Transport vorrichlung 3' weist auf ihrcr Ober- 

Hiiche adhiisive Miliel auf, die in das Vlies des Reinigungs- 
luches cinurcifen konnen, und cs somit foribewegen. Diese 


Mitlel konnen aus feinen Hiikchen, iihnlich deni Klciivcr- 
schluB, besichen, konnen aber auch andere Rauhigkeiten 
darsietlen, beispiclsweise Noppen oder Nadeln oder konnen 
aus profilierleni Kauischuk bestehen. Die transport bandiihn- 
5 liche Vorrichlung 3" bildel das passive Widerlager fiir die 
aklivc Transpon vorrichtung 3' und kann z. Bsp. aus einem 
Elastonierband bestehen. In einer weiicren Ausfiihrungs- 
fonu kann auch dieses Band mil Mimahmemiiieln versehen 
sein und akiiv uber eincn weiieren Antricb synchron zu den 
to Vorrichlungen 3' betriebcn wcrden. 

Durch die Verwendung cincs solchcn adhasiven Tuch- 
iransports sind die mechanischen Eigenschafien des Rcini- 
gungstuchs relaiiv unabhangig von den mechanischen An- 
forderungen der Tuchiranspon vorrichlung. Des weiteren ist 
15 der Transporiweg unabhangig vom Winkeldurchniesser der 
Frisch- bzw. Schmuiztuchrolle, wobei der Antrieb sowohl 
konlinuieriich als auch schritiweise erfolgen kann. 

Der Koniakl zwischen der zylindrischen Oberflache, bei- 
spiclsweise einer Druckfonn und dem Tuch, erfolgi uber cWc 
20 AnpreBwalze, z. Bsp. eine elastische Guniniiwalze. In einer 
bevorzugien AusfuhrungsPonu kann diese elastische Guni- 
niiwalze ebenfalls synchron angetrieben werden. 

Mil der erfindungsgemaBen Reinigungsvorrichtung kann 
ein Reinigungstuch sowohl als Einzelsluck als auch als per- 
25 forienes Band eingeselzl werden. Das benotigle Zyhnder- 
segmenl (aktive Reinigungsftache) kann klein und variabcl 
gesiallel werden. Im Anwendungsfall konnen beliebige Rei- 
nigungsluchrollen eingeselzl werden, da die niechanisch ad- 
hasiven Transporlvorrichlungen von der physikalisch-chc- 
30 mischen Beschaffenheii des Reinigungstuches unabhangig 
sind. Gegenuber bekannlen Vorrichlungen erfolgi keine auf- 
wendige z. Bsp. iiber Sensoren vorgenommene Steuerung. 
Die Sicuerung der Aniriebe fur die Vorrichlungen 3' und 3" 
sowie gegebenenfails 4 beschrankl sich lediglich auf Syn- 
35 chronverhallen, das direkl vorgegeben wird. 

Die Eriindung soil naciiiuigcuu uanci aiuiaiju der Zeich- 
nung erlauleri werden. In den zugehorigen Figuren zeigi 
schematisch, die 

Fig. 1 die erfindungsgemaBen Reinigungstuchiransport- 
40 mittel, die in einer ausiauschbaren Kasselle behausl sind. 

Fig. 2a die Kasseue gemaB der Fig. 1 auf der in der 
Druckmaschine fixiertcn Posilioniereinrichiung, 
Fig. 2b die Ansichl der Fig. 2a um 90"" gedrehl; 
Fig. 3 eine perspekiivische Teilansichi der erfindungsge- 
45 maBen Losch- und Reinigungsvorrichtung, 

Fig. 4 eine stark schemalisierle Schniltansichl einer wei- 
tergebildeien Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen 
Kasselle und 

Fig. 5 mogliche Anordnungen der erfindungsgem alien 
50 Losch- und Reinigungsvorrichlung in der Druckmaschine. 
GemaB der Fig, 1 umfaBen die Reinigungsluchiransport- 
miltel eines Ausfiihrungsbeispiels der erfindungsgemaBen 
I^sch- und Reinigungsvorrichlung fur zyhndrische Oberfla- 
chen 5 eine FrischluchroUe 1, eine AnpreBwalze 4 und eine 
55 SchniuizluchroUe 2, die allesami in einer unabhangigen 
Kasseue 10 konfekiionieri sind. Ein konlinuieriiches Reini- 
gungstuch 6 ist von der FrischluchroUe abwickelbar und 
uber die AnprcBwalze 4 der Schniutziuchrolle 2 zufuhrbar. 
Die AnpreBwalze 4 weisi in bekannier Weise einen 
60 guinmiclasiischen Bezug insbesondere aus Latex- (Nalur- 
gummi), Silikon-, StyroF/Buiadien- (BUNA S), Ethylen/ 
Propylen-, Isobuiylen/rsoprcn- (Buiyl Rubber), l^luor- ( Vi- 
lon® A, B) oder Polychoropreneiasionier oder deren Mi- 
schungcn auf. 

65 Der Bezug der AnpreBwalze 4 hai vorzugsweisc cine 
Rauhigkeii mil R^-Werien zwischen 0,4 bis 35 pm (WeiB- 
lichiinierleromeier) und eine Harie nach Shore A G^IN 53 
505) zwischen 30 und 80 und insbesondere zwischen 30 und 
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50. AuBcrdcin hal dcr Bczug porenfrei zu scin. 

Die Kassciie 10 is! also als ausiauschbare Einheii konzi- 
picn. d. h. daB dcr WcchscI des Reinigungsiuches 6 durch 
Hrscizon cincr solchcn unabhajigigcn Einhcii in Fomi dcr 
Kasscilc 10 rcalisicn wird. Zur Ericichicrung dieses Ausiau- 
schcs cincr Kassciie 10 sind bcidseiiig, d. h. ini Bcrcich bci- 
dcr Siirnsciicn GrilTe 11 angebracht, die dcr Bedicner crfas- 
sen und sonii! die koniplcuc Kassciie aus dcr Drucknia- 
schine hcrausziehcn, bcz. In die Druckniaschine hineinsei- 
zen kann.' 

Fig. 2a zeigl die voran beschriebcne Kasselle auf cincr 
Posiiioniereinrichiung 20, die fest in der Druckinaschine an- 
gcordnei isi und mil dcr cingclegicn Kassciie 10 zusaninicn- 
vvirkcn kann, d. h.. daR die Kassctie 10 dcr Posilionierein- 
heii 20 aufseizbar isi und mil dicser form- und krafischlussig 
verbindbcir isi, ciwa wic eine Videokessene in ihrein zuge- 
horigen Laufwerk, wobci in bekannier Weise an die Posilio- 
nicreinheit 20 cin Antrieb fur die Reinigungstuchlransporl- 
niiiiel 1 bis 4 anlenkbar isi, so daB die Posiiioniereinheit 20 
und der hier nichi gezeigie Antrieb in Modularbau weise 
vorHegen. 

Bin Anlricbsmoior dicni also zum Aniricb des Rcini- 
gungsluchcs und wird durch cin Rechnerprogramm gesteu- 
crl, welches eincn abschniliwcisen Vorschub des Reini- 
gungsiuches 6 und einen teilweisen Rucktransport. nach je- 
dcm Reinigungsvorgang und schlieBlich eine Riickspulung 
des verbrauchten Reinigungstuchcs 6 von der Schmuiziuch- 
rolle 2 zur Frischiuchrolle 1 ermogiichen kann, wie es bei- 
spielsweise in der eingangs genannten EP 520 521 Bl be- 
schrieben isi. 

Wie im ebenl^Ils eingangs beschriebenen Stand der Tech- 
nik isi beim vorlicgenden Ausfuhrungsbeispicl ebenfells 
vorstellbar, den Transport des Reinigungstuchcs 6 in dcr 
Kassciie 10 kontinierlich, als auch schriitweise durch enl- 
sprechcnde Aniriebe zu gestaiten. Der Antrieb des Reini- 
gungstuchcs 6 kann beispielsweise uber einen hubbegrenz- 
ten pneumaiischen Antrieb erfolgen, wobei dann die Hubbe- 
grenzung uber einen Abgreifer an der Schmutztuchro!Ie 2 
eingesiellt wird. 

Der Reinigungstuchtransport kann aber auch iiber einen 
eleklrischen Antrieb erlblgen, wobei Tuchmenge pro Zeit- 
einheii uber ein Laufrad abgreifbar ware. 

Die Positioniereinheii 20 isr in bevorzugter Weise als ein 
Oder zwei an Seitenteilen der Druckmaschine angeordnete 
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An die im Aulliau 20 aufgcnommcnc Kassctic 10 isi, bei- 
spielsweise wic aus dcr EP 61 1 652 Bl bckanni isi, cin An- 
trieb Liber die Schmuiziuchrolle 2, aber sclbsi vcrsiiinxilich 
moglichcrwcisc auch an die Frischiuchrolle 1. ankoppelbai-. 

Fig. 2b und 3 /cigi die Positioniereinheii 20 mil einsicleii- 
icr Kassciie 10 mit glcichcn Bezugszeichen jeweils in vJr- 
schiedcnen Ansichten, die jedoeh noch zusiiizlich verdeuili- 
Chen. daR die akiive Breiie der Kassciie 10. und somii die 
Breile des Reinigungstuchcs im Ausllihrungbcispicl dcr 
Breiie der zur reinigcnden Zylindcrobcrnachc^S cnisprichl. 

In besonders vorleilhafier Weise ermoglicht die Posiiio- 
nicrcinheii 20 die Posilionierung der Kasscilc 10, bzw. des 
Rcinigungsiuchcs 6 zur zu reinigcnden zyHndrischen Ober- 
flachc 5 mil mehrcren unierschiedlichen/mindesiens jedoch 
iTiit zwei unlerschiedlichcn Beisiellungen, d. h. die Posiiio- 
niereinheit 20 ennoglichl eine Selbsijuslage der Zusicllbc- 
wegung unler Beachlung der Format variabi lit at der zu reini- 
gcnden Oberflache 5. 

Dies umfaBl, daB die Positioniereinheii 20 in cine jewcils 
deliniertc Bciriebs- und Absiellposiiion gcbracht werden 
kann und daB die Beachlung der Formal variabiliiai einer zu 
reinigcnden zylindrischen Oberflache 5 eine variabel an- 
l^hrbare Betriebsposilion bedingt. Druckbehallete Anl^hr- 
positionen konnen beispielsweise miitels DehnmeBslreifen 
sensorisierl und nachgeregelt werden. Desweileren erfordert 
eine ergononiische Abnahmemoglichkeit, d. h. der Aus- 
tausch dieser Kassette 10 in bevorzugter Weise eine driiic 
definierle Position der Posiiioniereinheit 20 in der Druckma- 
schine. 

Die Positioniereinheii umfaBt in bevorzugter Weise aber 
eincn elekiromoiorischen Antrieb und cine Umseizung in 
eine Linearbewegung (beispielsweise uber Zahnradcr und 
Gewindeanirieb). Vorzugsweise erlblgl die Posilionierung 
der Kassette 10 relativ zur zu reinigcnden zylindrischen 
35 Oberflache 5 iiber oder unterhalb ("auBermiuig") dcr direk- 
ten horizontalen Verbihdung von Mitteipunkt des zu reini- 
genden Zylinders mit dem Mitteipunkt der AnpreBwalze 4. 
Die Posilionierung kann iiber pneumalische Zylinder mit 
und ohne verslellbare Wegbegrenzer oder iiber eine gerc- 
gelte Linearverschiebung mil und ohne verstellbare Wegbe- 
grenzer erfolgen. 

Wie in Fig. 3 angcdeutei ist, kann ein Reinigungsmedium 
mitiels des iraversierbaren Diisenkopfes 24 quer zur zylin- 
drischen Oberflache 5 aufgetragen werden, und zwar auf das 


25 


30 


40 


mittels pneumaiischer Mitiel transversal an die zylindrischc 45 Reinigungsiuch 6 und/oder auf die zylindrische Oberflache 


Oberflache 5 bewegbare und wieder von dieser abslellbare 
Schlii ien 50 (Fig, 5) ausgefuhrt, auf der oder denen ein Auf- 
bau 22 zur Aufnahme der Kassette 20 in Form zweier Sei- 
lenwande, die iiber eine Traverse 23 verbunden sind, ange- 
ordnet ist. Durch eincn hier nicht gezeigtcn Riegel ist die 
Kasscilc 20 in dcr Arbeiisposition am Aull^au 22, bzw. an 
der Traverse 23 gesichcrt. Weiierhin wird in dcr Arbeiispo- 
sition dcr Kassciie 10 der Tuchvorral auf der Frischiuchrolle 
. 1 durch Abtastmillel (siehe beispielsweise 
DE 195 43 518 Al) konlrolliert, die beini Einschieben der 
Kassciie 10 in Funkiionssiellung gebrachi werden, Weiier- 
hin isi in bevorzugter Weise unterhalb dcr bcwcgbaren 
Schliticn 50 dcr Posiiioniereinheit 20 ein Abtropfblech 21 
vorgcsehen. 

Das 1 uch 6 wird mil dem Anslcllkorpcr 4 zylinderbreil 
mit dcr Zylindcniiantelflache 5 in Beriihrung gcbracht, wo- 
bci die Krafiausiibung zur Erzielung cincr Rcibkraft wie be- 
reiis gesagi von einem aktivicrbaren Antrieb erzeugi wird. 

Der Traverse 23 isi ein Dusenkopf 24 zurZufuhrung des 
Reinigungsniinels aufgcseizl, der mil einer bewegiichen 
Kabelfiihrung 25 (zur Versorgung mil Reinigungsmedium) 
verbunden isi und in bckannicr Weise cnllang dcr Traverse 
23 parallel zur zylindrischen Obernache 5 vcrfahrbar ist. 


50 


55 


60 


65 


5, wobei der Diisenkopf 24 schwenkbar auf der Traverse 23 
angeordnet ist. Unter Beriicksichligung des Sicherhcits- 
aspekles konnen auch liir den Dusenkopf 24 Wegsensoren 
vorgcsehen scin. 

Der travcrsierbare Dusenkopf wiederuni kann selbsiver- 
slandlich auch eine, Sainnielvorrichtung liir mehrere, also 
verschiedene Reinigungsmedien darstellen. So konnen bei- 
spielsweise vier Diisen auf einem mil Bohrungen versehc- 
nen S annuel behalier siizen. 

Insbesondere kann die Medienmcnge mchrercr vcrschic- 
dcncr Medicn iiber Miriiaiurvcntile in uniniiielbarcr Nach- 
barschafi des iraversierbaren Diisenkopfe 24 voncinander 
unabhangig gesteuert werden, womit vergleichsweise eine 
hohe Positionicrgenauigkeit von +/-2 mm insbesondere in 
den Randzoncn bei minimaler Medienmengc erreichbar ist. 

Das an den Dusenkopf 24 anschlicBbare Versorgungssv- 
siein fur Reinigungsmedien is hinreichend aus dem Si and 
der Technik bekannt (Druck-, Verdranger-, Kolbcnpunipcn) 
und auch insbesondere gcignei fiirdic Versorgung mil cincm 
Konzcnlral Tj ^ 500 mPa ■ s. 

In bcvorzugicr Weise machl das Reinigungsiuch 6 cine 
Rclativbcv/cgung, die gcgcnsinnig zur Bcwcgung dcr zu rei- 
nigcnden zylindrischen Oberflache 5 lauH, wobei der zu rei- 
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nigcndo Zylinder mil cincr Gcschwindigkcil, selbstvcr- 
siandlich forniaiabhangig, von 5 bis 55 XJ/inin roiicru die 
AnproRwalze 4 kann koniinuicrlich odcr changicrcnd bc- 
wcgi wcrdcn, abcr auch gicichsinnig wic z, Bsp. bcrcils in 
dcr DH44 43 356 Al bcschricben isi. Tin Durchschniti bc- 
wcgi sich das Rcinigungsiuch mil 1 bis 5 mm pro Sekunde. 
So wickcli dcr Tiichvorschub hierfur das Tuch 6 von eincr 
Vomaisrollc 1 auf die Schmuizrolle 2 auf. Die Abwicklung 
dcs Tuchs 6 und die Drchrichi.ung des Zylinders 5 sind be- 
vorzugl gegcnlauHg. Gleichsinnigkeii isi auch moglich. Dcr 
im Hinlaufspah zvvischcn deni Zylinder 5 und dcni Tuch 6 
sich sammelnde Schmulz hat das Bestreben, durch den An- 
prcBspall zu cnlweichen, Dcr im EinlaufspaU sitzcndc 
Schmulz wird in seiner Menge begrenzl, wcnn ein Teil von 
ihm iibcr das Tuch in die vorgesehene Abwicklungsrichtung 
(ics Tuchs 6 abgefuhri wird. Die Aufwickelspindel 2 isi 
bcidseilig mil ubcr Schneckenmebe ireibenden E-Moioren 
verbundcn. 

Fig. 4 zeigi eine bcvorzugte weiterbildende Ausfuhrungs- 
form der crfindungsgemaBen Kasselie. Von der Frischluch- 
rolle 1 wird ein Rcinigungsiuch 6, das zwischen dem oberen 
Paar von Transport vorrichlungen 3' und 3" gefuhrt wird, ab- 
gewickelt und der AnpreBwalze 4 zugefuhri. Die AnpreB- 
walze4 wird in Richmng der zyhndrischen OberflacheS mil 
eineni Druck beaufschlagl. und das zwischen der AnpreB- 
walze 4 und der zylindrischen Oberflache 5 gefiihrie Band 
wird anschlieBend mil einer unieren spiegelbildUch aufge- 
bauier Transport vorrichtung 3' und 3" fortbewegl und das 
Tuch 6 auf der Schmulztiichrolle 2 aufgewickell. Wahrend 
des Vorganges braucht die Frischiuch rolle 1 nicht direkl an- 
geirieben zu werden, sondem es geniigl ein einfaches me- 
chanisches Mitlel, um das Reinigungstuch straff gespannl 
zwischen der oberen Transportvorrichtung 3' und 3" und der 
Frischluchrolle zu hallen. Vorrichiungen 3' werden mil Elek- 
iromoioren synchron angelrieben. Vorzugsweise wird eben- 
falls die AnpreBwalze 4 und/oder gegebenenfalls 3" mil ei- 
nem Elekiromoior angelrieben und niit den Antrieben fiir 3' 
synchronisiert. 

Die erfindunggemaBe Tuchu-ansporteinheit 1 bis 4 geslal- 
lel wie gesagi einen kasseltenahnhchen Aufbau (vergleich- 
bar mil einer Videokasselie), so daB das Rcinigungsiuch 6 
mil der Kasselie gewechsell werden kann, ohne daB die ge- 
samte Losch- und Reinigungsvorrichlung enlfeml oder de- 
nionlicri werden muB. 

Die Losch- und Reinigungsvorrichlung isi ini allgemei- 
nen zuni Reinigen von zylindrischen Oberflachen inncrhalb 
und auBerhalb von Druckmaschinen milHilfe einer modula- 
ren Tuchiransponeinheil geeignet, kann jedoch vorzugs- 
weise zum Reinigen von Sysiemen verwendei werden, die 
bei einem liihographischen Verfahren einen raschen Wech- 
sel der Bebilderung ohne den Ausbau der Druckform gesiai- 
len. Beispielhafi seien hier Prinling-on-demand-Sysieme 
und Compuier-io-plale-Sysleme genannl. 

Das Rcinigungsiuch 6 besiehi aus naBreiBfoslern Fa- 
servlies. Es weisi in der Regel eine Breile von 30 bis 160 cm 
auf Die Dicke richiei sich nach den niechanischen Eigen- 
schaficn und der vorgesehenen Aufgabe (Druckfonn, Gum- 
miuich eic). In der Regel belragi sic aber von 0,1 bis 3 cm. 
Das Rcinigungsiuch 6 kann als endloser Wickel vorliegen. 
lur die Verwcndung in der Reinigungskasseiie kann cine 
endlosc oder cine perforiene Vlieslage verwendei werden, 
je nachdeni ob ein konlinuierlichcr odcr schubweiser Vor- 
brauch angesircbi wird. Das Tuch 6 kann daher neben der 
koniinuicrlichen Endlosform in Einzciblaiilbrm odcr in ge- 
lal icier l-^rin cingcsclzi werden. 

Das Rcinigungsiuch 6 solllc vorzugsweise die nachsic- 
hcndcn iccimischcn Paramcicr aufwciscn. Das inlrinsischc 
.'\bsorpiionsvcrm6gcn fiir liussigc Sioffc soUie 1 bis 20 mL 
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vorzugsweise 2 bis 5 ml pro g Tuch bciragcn. Fiir polarc 
fliissigc Sioffe, z. Bsp. Wasser milTrinkwasserqualilai, licgi 
das intrinsische Absorpiionsvermogen dann bei 1 bis 8 ml/g 
Tuch, vorzugsweise bei 2 bis 6 ml/g Tuch. Fur unpolaic 
5 Sioffc (z. Bsp. Schniierol 5W-30) Hegi dieser Werl bei 2 bis 
10 ml/g Tuch, vorzugsweise bei 3 bis 8 ml/g Tuch. Die in- 
irinsisehe Absorpiionsgeschwindigkeil kann jc nach Visko- 
siiiii dcr jcweiligen Flussigkeil Werie um 0,2 bis 30 ml/g/s 
annehmen. 

10 Das Tuch 6 soliie im nassen Zusiand eine ini weseni li- 
chen unveranderie Zug- bzw. ReiBfcsiigkeii aufwciscn. Das 
heiBi, das Tuch 6 darf sich wahrend des Reinigungsvorgan- 
ges nichl verziehen oder gar zerrciBen. Die Bcrslfesiigkeii in 
Mullenbursi lieferi hier ein praxisnahes MaB und sollie 

15 z. Bsp. im nassen Zusiand einen Werl von +/-40%, vorzugs- 
weise von +/-?>0%. insbesondere -10% bis + 20%, idealcr- 
weise eiwa den gleichen Werl wie im irockencn Zusiand 
aufwciscn. Fur Wasser mil Trinkqualitai (als Verircicr fiir 
z. Bsp. Feuchl wasser), 2-Propanol, 2-Buianon, Hcpian (al 

20 Verireier fiir z. Bsp. Loseniiliel) oder Schniierol 5 W-30 (als 
Verireler fiir z. Bsp. Druckfarbengrundlage) licgi der Mul- 
lenbursi-Weri der mil diesen Flussigkeilen behandclicn 
Vliese im Bereich von 300 bis 500 kPa, vorzugsweise 320 
bis 420 kPa. Die gewichlsspezifsche Saugfahigkeil fur die 

25 vorgenannien flussigen Sioffe liegl im Bereich von 1 bis 
10 ml/g, vorzugsweise 2 bis 8 ml/g, insbesondere 2,5 bis 
6 ml/g Fliissigkeii. Das Flachengewichl des Vlicses belragi 
60 bis 120 g/nr, vorzugsweise 70 bis 100 g/ nr, insbeson- 
dere 75 bis 80 g/ m-. 

30 Bewahrl haben sich Vliese mit einer Zusaminenselzung 
in einem Gewichtsverhaltnis von 30 bis 45 zu 70 bis 55% 
Kunsifaser zu Zellulosefaser. Die Kunstfasem konnen reiB- 
fesic Polynierfasem, wie Polyamid-, Polyolcfin- oder Poly- 
esier-, vorzugsweise Polyeslerfasem sein. Die Zelluloseta- 

35 sem sind vorzugsweise iiblicher mechanischcr HolzschlilT. 
Sehr gul geignel sind auch spinngetlochlene Vliese. Diese 
beslehen in der Regel aus einem einzigen Malerial, enthal- 
ten kein Bindemitiel und absorbieren Wasser, Ol und Lose- 
niiliel in hohem MaBe. Spinngeflochiene VHese sind z. Bsp. 

40 jene der Reihe Soniara EC® von DuPoni. Reinigungslucher 
aus diesen Vhesen sind fusselarm und enlfernen Fai'be und 
Waschmiltel vollsliindig vom Gummiluch. 

Fig. 5 denionsmerl abschlieBend die verschiedcnen An- 
wendungsmoghchkeiien der modularen Anordnung der Po- 

45 sitioniereinheil 20 mil geeigneler Kasselie 10. So kann diesc 
enisprechend zum Loschen und Reinigen von Uberlra- 
gungszylindem 30, 31. sowie von Druckfbrnizylindcm 40, 
41 eingeseizl werden, wenn jeweils dem enlsprechenden 
Zylinder eine erfindungsgemaBe modulare Positionierein- 

50 heii fur cine universcU einseizbare Reinigungs- und Losch- 
kasselle 10 fesi in der Druckmaschine zugeordnei isi. 

Bezugszeichenlisie 

55 1 Frischluchrolle 

2 Schmuizluchrolle 

3 Transpori vorrichtung (3' und 3") 

4 AnpreBwalze 

5 zylindrischc Oberflache 
60 6 Rcinigungsiuch 

10 Kasselie 

11 Griffe 

20 Posiiionicrcinhcii 

21 Grundplaiic 
65 22 Aui'bau 

23 Traverse 

24 Duscnkopf 

25 Kabclfiihrung 
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30 Ubcru aiiugs/A'lindcr 

3 1 IJbc rir ag u n g s/.y I i n de r 

40 1^ rue k Ion nzy 1 i ndc r 

4 1 1^ rue k \'o n 11 zy I i ndcr 

50 Schliiicn 5 

Paienianspriiche 

1. Loscli- und Rcinigungsvorrichlung fiir zylindrischc 
Obcrnachcn, insbcsondcrc von Drucklbrni- und Gum- 10 
iiiiiuch/.ylindern cincr Druckiriaschinc. mil Hilfc eincs 
mil RcinigungsmchiransponmiMcIn bcwcgbarcn Rci- 
nigungsiuchcs. wobei die Reinigungsiuchiransporlmit- 
lel cine Frischmchrolle (1), cin AnprcBelcmenl (4), das 
das Rcinigungsiuch (6) gegen die zylindrischc Oberfla- 15 
chc (5) driickl und eine Schniuiziuchrollc (2) zur An- 
nahiiic dcs verbrauchten Reinigungsluchs (6) umfassen 
und mil einer Positioniereinheii zur Betriebssiellung 
und eincm Anirieb zusammenwirkcn, dadurch gc- 
kcnnzeiclinot, daB die Rcinigungsiuchlransporlmiltcl 20 
(I, 2, 4) mitsami deni Rcinigungsiuch (6) in einer unab- 
hangigen Kasseile (10) konfektionien und in dieser 
Honn ausiauschbar sind und die Posilioniereinheit (20) 
in Fonn cines Laufwerks mil Antrieb fiir die Kasseile 
(10) als Modul fest in der Druckmaschine angcordnet 25 
isi. 

2. Losch- und Rcinigungsvorrichlung nach Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, daB auf deni Weg zwischen 
FrischiuchroUe (1) und AnpreRelement in Fonn einer 
AnpreBwalze (4) cine Transportvorrichtung und auf 30 
deni Weg von der AnpreBwalze (4) zur Schmuiztuch- 
rolle (2) cine gleichgesi allele Transport vorrichiung an- 
gcordnet sind, wobei diese Transporlvorrichlungen 
transport bandahniiche Vorrichlungen (3' und 3") um- 
fassen, zwischen denen das Rcinigungsiuch (6) laufl, 35 
wobei die Vorrichlungen (3") mil mechanischen Mii- 
teln ausgesiattel sind, die eine Miinahme des Reini- 
gungsluches (6) gewahrieislen und wobei die Vorrich- 
lungen (3') uber Aniriebsvorrichtungen synchron ge- 
sieuert werden, und daB die Elemenle (1) bis (4) und 40 
(6) in einer unabhangigen Kasseile konfektionien sind. 

3. Losch- und Rcinigungsvorrichlung nach Anspruch 

2, wobei auch die AnreBwalze (4) synchron mil Vor- 
richlungen (3') angerrieben wird. 

4. Losch- und Reinigungsvorrichtung nach einem der 45 
vorangchenden Anspriiche 2 und 3, wobei auch die 

Vorrichlungen (3") synchron angelrieben werden. 

5. Losch- und Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 
L dadurch gekennzeichnei, daB die Posilioniereinheit 
(20) mindesiens einen fest in der Druckmaschine ange- 50 
ordneien Schliiien (50) umfaBt, auf dcm ein Aufbau 
(22) zur Aufnahmc der Kasseile (20) in Fomi von Sci- 
lenwanden, die iibcr eine Traverse (23) verbunden sind, 
vorgesehch isi, so daB die Kassetle (10) in die Posilio- 
niereinheit (20) einselzbar isi und mil dieser fonn- und 55 
krafischlussig verbindbar ist und ein Anirieb fiir die 
Transport miltel (1 bis 4) anlenkbar ist. 

6. Losch- und Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 
5. dadurch gekennzeichnei, daB in der Arbcilsposilion 
der Kasseile (10) in der Posilioniereinheit (20) der 60 
I uchvorrai auf der FrischiuchroUe (1) durch Ablasi- 
miilel konlrolHerbar isi, die beiin Hinsctzcn der Kas- . 
seite (10) in Funktionsstellung gebrachi werden. 

7. Losch- und Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 

3, dadurch gekennzeichnei, daB die Traverse (23) einen 65 
Diisenkopf (24) zur Zufuhrung des Reinigungsmiiiels 
triigi. der enilang der Traverse (23) parallel zur zu rci- 
nigenden Oberflachc (5) verfahrbar ist. 
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8. Losch- und Rcinigungsvorrichlung nach Anspruch 
5, dadurch gekennzeichnei, daB an die vom Aulhau 
(20) aufgenommene Kas.sciic (10) ein Anirieb iibcr die 
Schmuiztuchrollc (2) ankoppclbar isi. 

9. Losch- und Rcinigungsvorrichlung nach Anspruch 
5, dadurch gckennzcichnct, daB miiieis der Posiiionier- 
einhcil (20) mindelsens zwci unier.schiedliche Bcisiel- 
lungcn des Reinigungsiuches (6) an die Zyhndcroher- 
flache (5) reaHsicrbar sind. 

10. I^sch- und Rcinigungsvorrichlung nach Anspruch 
9, dadurch gekennzeichnei, daB cine Selbsijustage der 
Zusiellbewegung des Reinigungsiuches (6)"miiieis der 
Positioniereinheii (20) unter Beachlung der Formaiva- 
riabiiilat der zu reinigendcn Oberflachc (5) durchiiihr- 
bar isi. 

IL Losch- und Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 
9 und 10, dadurch gekennzeichnei, daB die Posiiionie- 
rung der Kasseile (10) relaliv zur OberHache (5) iiber 
Oder unlerhalb ("auBeniiillig") der direkien honzonia- 
len Verbindung der Mitlelpunkle des zu reinigendcn 
Zyhnders (5) und der AnpreBwalze (4) erfolgl. 
12. Losch- und Rcinigungsvorrichlung nach Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnei, daB die AnpreBwalze (4) 
einen gummielastischen Bezug aufweisl. 
L3. Losch- und Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 
12, dadurch gekennzeichnei, daB der Bczug der An- 
preBwalze (4) cine Rauhigkeil R^ zwischeii 0,4 bis 
35 pm (WeiBlichlinterferromeier) aufweisl 

14. Losch- und Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 
12, dadurch gekennzeichnei, daB der Bezug der An- 
preBwalze (4) eine Harte nach Shore zwischen 30 und 
80 aufweisl und porenfrei isL 

15. Losch- und Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 
1 , dadurch gekennzeichnei, daB das Rcinigungsiuch (6) 
mil einer Relalivbewegung zur Bewegung derzu reini- 
gendcn Zylinderoberflache (5) Iransporliert wird, wo- 
bei die Zylinderoberflache (5) mil einer Geschwindig- 
keii von 5 bis 55 U/niin rot i en. 

16. Losch- und Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnei, daB das Rcinigungsiuch (6) 
aus einem naBreiBlesten Faservlies besiehl mil einem 
intrinsischen Absorplionsvermogen, fiir fliissige Siolfe 
von 1 bis 20 ml, insbesondere von 2 bis 5 ml pro g 
Tuch. 

17. Losch- und Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 
1 , dadurch gekennzeichnei, daB das Rcinigungsiuch (6) 
aus einem naBreiBfesien Faservlies besiehl mil einem 
inirinsischen Absorptionsvennogen fur polare Sloffe 
von 1 bis 8 ml pro g Tuch, insbesondere von 2 bis 6 ml 
pro g Tuch. 

18. Losch- und Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 
1 , dadurch gekennzeichnei, daB das Rcinigungsiuch (6) 
aus einem naBreiBlesten Faservlies besiehl mit einem 
inirinsischen Absorptionsvennogen fur unpolare SiolTe 
von 2 bis 10 ml pro g Tuch;- insbesondere von 3 bis 
8 ml pro g Tuch. 
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